SECCION TECNICA

Ingenieria Industrial

Fabrica de hilados y tejidos de lana ‘“La Emilia™

por la senorita ELISA B. BACHOFEN
INGENIERO CIVIL

I.a industria textil va dia a dia adquiriendo mayor desarrollo
entre nosotros 1 no podra dejar de ser asi, dado que la mate-
ria que ella emplea para la manufactura de su producto es de
facil abtencién en el pais.

El desarrollo de esta industria ha seguido en nuestro pais
un camino inverso al efectuado en los centros textiles europeos;
pues la materia prima enviada al extranjero para ser trans-
formada en hilado, volvia al pais para ser empleada en las fa-
bricas de tejidos.

Mas tarde se establecieron las hilanderias anexas a las teje-
durias existentes 1 hoi ya son muchas las tabricas que en el
pais tienen lavaderos, hilanderia, tejeduria, tintorerias 1 todas
las dependencias necesarias para la completa manufactura de
las telas.

No es, pues, aventurado asegurar que en el futuro se forma-
ran en el pais verdaderos centros textiles. Que no estd lejano
ese dia, lo demuestran los nuevos establecimientos fabriles como
también las ampliaciones de los ya existentes. La fotografia
del plano, que se acompana (fig. 1), muestra lo que sera en breve la
fabrica de hilados 1 tendos <« La Emilia », de la razén social Cor-

dova 1 Ci*,, fundada en 1892, situada en el partide de San
Nicolas, a orilla del arrovo del Medio.

Dichas ampliaciones han sido proyvectadas por nuestro colega
1 compatriota el ingeniero civil Francisco Pastrana.

El area ocupada por la fabrica solamenté es mas de 5 000 m?
a los cuales hai que agregar lo ocupado por las casas habita-
ciones de jefes 1 obreros v demas dependencias.

LLa tabrica que cuenta con un capital de mas de 3 000 000
de pesos moneda nacional, incluido maquinarias, edificios. re-
puestos, mstalaciones, materia prima, emplea en sus distintas
cecciones mas de 500 obreros, entre hombres v mujeres.




upioe|e}suUl ©| ap |=isuel ejuejd — *} ‘B1d

- e
= ——

B B PR i B BN
“oiree v PSS NS

e — E e — ——

!
—..
(]
|
|
|

esgegper ety

taunrtee
: ;

o
A, B e By e W e G Sl Mg e

TUEER I BT CHEE
RS . olh g i
m“m_q #mzmgubﬁgh —.: SN mr .—r,_,

L

T
R
w ¥

@D & DO

W .@Jiw.g..\_&h@ﬁhqi 5

.__,.___\__“_....__ AL .,a.:.“,.m,._,um{\.mw. ...mwta...ut oy I o a__x.rrm.w_ -

—

1

.... . —.I_ _l..l

R |

= — e —— —_— L]

|

e T T o o ——

I — - a— T — - — —




LA INGENIERIA 195

[Las lanas empleadas por dicho establecimiento, adquiridas
en el Mercado Central de Frutos, deben ser lavadas, pues se
trata de lanas sucias, lo cual se efectiia en lavadores, llamados levia-
tanes, cuva produccidn es de mas de 4. 000 kilog. delfma dlar_la.

Una vez lavadas i1 secas en compartimentos especiales, estas
lanas pasan a la hilanderia para sufrir las dive;sas man}:puiaw
ciones que las transformaran en hilado cuyo titulo varia del
narms ol ak2o (&)

En la hilanderia el primer proceso se efectfia en las cardas
(hg. 2), que son las maquinas de mayvor importancia en las hilan-

Fig. 2. —Seccion caraas

derias, de ellas sobretodo depende la calidad del hilado. En
dicha seccién se hallan tres tipos de macquinas a saber: em-
borradora, separadora i mechera, empleindose cuatro de cada
tipo 1 hallandose en instalacién cuatro juegos mas, Bstas maqui-
nas son de marca «Celestin Martin >, de Bélgica, produciendo
80 kilos de mecha en 10 horas de trabajo, es decir, que cada
equipo de las maquinas ya citadas, producen 640 kilos diarios.
Cuando se trata de preparar hilos gruesos se usan mecheras
cuya produccion diaria es considerable.

Llas maquinas hiladoras son las «Seltactings» (fig. 3) de la firma
Platt Brothers, contando la instalacién con 12 de ellas, 1 mui
pronto estaran en condiciones de trabajo ocho mas. Cada una

de ellas tiene de 360 a 420 husos, formando un total de S.000
husos, en la actualidad.

(1) Sistema métrico. El niimero del hilado so determing por el namero de millones

de metros de hiludo que contiene 1 Kg. Asi ol ntim. b indioa que el Kg. contiene 5000 me-
tros de hilado.
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La produccion de estas maquinas es de 60 kilog. de hilado
en 10 horas de trabajo, es decir 1 200 kilog. diarios.

Dado que el hilado producido eun la fabrica lo emplea ella
misma, en su casi totalidad, solo se prepara en canillas o husos,

pero nunca en madejas.

A los efectos de poder tormar hilados de 2 6 mas cabos, se
emplean retorcedoras, que contienen cada una de ellas 260 hu-
sos, es decir un total de 520 husos, pues la fabrica tiene dos
de esas maqguinas.

Va preparado el hilado, se emplea en la fabricacién de telas,
tales como casimires de diferentes tipos y calidades, pafios de
dama, franelas, mantas de viaje, etc.

‘F

Fig. 3. — =S alfaclings »

Para la transformacion del hilado en tela, los siguientes procesos
principales se siguen, El primero es la formacion de la urdimbre,
el segundo es el pasaje de la trama. La urdimbre se prepara
en las urdidoras (fig. 4) de las cuales la fabrica cuenta con
ocho de marca Sneock (inglesa) tipo moderno, pues son de paro

automatico. El urdido se efectfia por secciones o cuando las

telas a tejerse requieren urdimbre de diversos -colores, las

_ﬂﬁ—'
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combinaciones se preparan en las urdidoras, La urdimbre
asi, preparada se lleva a los telares para el pasaje por lLizos i
peines.

Los telares (fig. 4) que emplea la fabrica de que nos ocupa-
mos son de diversos fabricantes, tales como Schohnner (aleman),
Snoeck (ingles), Biela (italiano), Canamera (espafiol), Ollivier
(francés) 1 Cordova (argentino).

Los dibujos de las telas son variados 1 diversos, asi lo indi-
can el namero de lizos empleados, namero que varia desde
cuatro a doce.

[Ina vez la tela preparada, sutre una serie de operaciones,
que se denomina terminado. Talas son el apresto que da mavor
consistencia al tejido, cepillado, quemado de pelo, calandra-
(ONCEC!

Fig. 4. — Urdidoras y talares

Como queda dicho mas arriba, en la urdimbre se emplean
hilados de diversos colores; ademas ciertas telas son tefnidas
después de terminadas, por cuya razon la fabrica tiene una
seccion destinada a la tintoreria.




1908 LA INGENIERIA

El tenido de la lana en rama 0 en pieza se efecttia al vapor,
en barcas de madera 1 cobre que se encuentran en namero de

diez.
La fuerza motriz empleada se puede clasificar en tres grupos.
a) Energia hidraulica. Se aprovechan las aguas del arroyo
del Medio mediante tres turbinas, una de construccién nortea-
mericana, las otras dos construidas en el pais, que producen

un total de 350 HP.
| b ) Energia mecanica, producida por tres motores, uno
vapor y dos a gas pobre con una producciéon de 300 HP.,

c ) Energia eléctrica, desarrollada por un motor a gas pobre,
de 125 HP. Todas las maquinas estdn accionadas por grupo,

consumiendo en total 550 HP.
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