Digitalizacion en operaciones de manufactura:
la experiencia de TECMADE
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B N =cmaos Qué hacemos? AL

Desarrollamos, fabricamos, reparamos y testeamos una gran variedad de equipos para la industria del petréleo y gas
y para otras industrias.

https://www.tecmade.com/en/solutions.html
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Cafiones en produccion
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INTRANET TECMADE

SERVIDOR: APACHE

AREA: PRODUCCION
TERMINAL: TABLETS

O.5. : ANDROID

N\

AREA: ADMINISTRACION
TERMINAL: PC

O.5. : WINDOWS
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ETE{IMADE

Emisidn de una Orden de Trabajo

E TECMADE

TECMADE S. A, Fecha: 06/03/2020
Predio "GOOD PARK Pablo Podesta" - Sargento Diaz 8194

(1657) Pablo Podesta - Prov. Buenos Aires - Argentina
Tel (+34 11) 2120 4260 - email: info@tecmade.com

ORDEN DE TRABAJO: 6431 [STOCK]
Cliente: TECMADE PARA STOCK ( 404)
AV. PEREZ GALDOS 8271 Tel:
PABLO PODESTA Ppto.: 7932
N/P: * T-006431 Fecha de Entrega: 12/08/2020
Pedido por: EMILIO GARCIA Despachar a:
Itm # R Cant Pieza #Ser Proyecto Descripcion Horas | Tot.Hs.
1 #1 500 TO013596 S  33BISGS C/T 6SPF60° TC4l W/S 0,3M 1,76 880,00
TOTAL HORAS TALLER: 880,00

OBSERVACIONES: NO REQUIERE EMBALAJE

Materiales pedidos por Emilio para adelantar trabajo
Se abre en dos lotes de 250.

EC 18/07/20 Pagina 1/1

~ Tt ll WRT



F .

Programacion de la OTA
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B N r=cmacs Cédigo QR y lectura con tablet ACAL
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' TECMADE S.A. - SITRAC

99

Ingreso al sistema

El Password debe contener més de 5
caracteres

?123
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, TECMADE S.A. - SITRAC
TECMADE S.A. - SITRAC
Usuario

Usuario: ROMERO DANIEL
Legajo: 99

LOGIN: ULTIMO LOGIN:

Fecha entrada: 09/09 Ultima entrada: 09/09 - 12:49
Hora entrada: 12:51 Ultima salida: 09/09 - 12:49
Duracion: 0:00:16 Duracion: 0:00:17

2 R

Usuario




[ i reomace Listado de puestos de trabajo

352 0 @ Q@

' TECMADE S.A. - SITRAC

AGUJEREADO
ARMADO BANCO 1
ARMADO BANCO 2
ARMADO CANONES 1

ARMADO CANONES 2
ARMADO MURGIONDO
CAK

CLEVER

CONTROL LOADING TUBE
CORTADO CON SIFRRA 1




Trabajos disponibles

1233 D 6 @

, TECMADE S.A. - SITRAC

02/09/20 13:57 - 6574 -# 3-T014634
CARRIER 6SPF60° W/S 0,3M - 3.38TEC

17/09/20 07:48 - 6534 - # 23 - T013626/3
CARRIER 6SPF60° W/S 1 FT - 338ISGS

26/10/20 06:54 - 6575-# 3-T016645/1

SELECTIVE INTERMEDIATE 2* - 3.38TEC

26/10/20 12:54 - 6575-# 4-T016645/1
SELECTIVE INTERMEDIATE 2* - 3.38TEC

26/10/20 18:54-6575-# 5-T016645/1
SELECTIVE INTERMEDIATE 2* - 3.38TEC

D2a/1N/27N 22N _ARTRE _ H A_TN1AARAKR/1

Maquina: HAAS ST35




Lectura de ETRA _CAL

T siTRAC  iEk - = Q) - = 2)

Sel. todo Producto Condicién Imprimir Ver planos Insumo Certificados Salir
Sel. Fecha Hora Legajo ETRA Parte Estado Cond. Certificado Colada
AAY886 | T014634 final 684127

AAY886 | T014634 | inicio 684127
AAY878 | T014634 | final 684127
AAY878 | T014634 | inicio 684127
AAY880 | T014634 | final 684127
AAY880 | T014634 | inicio 684127
AAY882 | T014634 | final ° | 684127
AAY882 | T014634 | inicio 684127

OO o0 oo oo

I < pdaginad2ded2 > pl

@ TORNEADO GRANDE Cantidad: 250+0 : 3
6573 # 3 Cant. Fab.: 250 2 # Seri {9
Info  T014634 - 3.38TEC - CARRIER 6SPF60° W/S 0,3M Rec./Obs.: 0




Ingreso de datos de materia prima

5] Agregar certificado y colada

Introduzca certificado y colada...

=gl M Certificado
Colada: Colada

X CANCELAR J ACEPTAR




Lectura de ETRA _CAL

T siTrRac i 2 o O = =1

Sel. todo Producto Condicién Imprimir Ver planos Insumo Certificados Salir
Sel. Fecha Hora Legajo ETRA Parte Estado Cond. Certificado Colada
AAY886 | T014634 final 684127

AAY886 | T014634 | inicio 684127
AAY878 | T014634 | final 684127
AAY878 | T014634 | inicio 684127
AAY880 | T014634 | final 684127
AAY880 | TO014634 | inicio 684127
AAY882 | T014634 | final 2 | 684127
AAY882 | T014634 | inicio 684127

OO0 00O 00 oo

Id < piaginad2ded2 > pl

TORNEADO GRANDE Cantidad: 250+0 ‘ +
© 6573 # 3 cont Fan: 250 Ve Serie 19
info  T014634 - 3.38TEC - CARRIER 6SPF60° W/S 0,3M Rec./Obs.: 0
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E TECMADE

@ Acciones Modificar Visualizar Herramientas

Nombre Traido por Tamafio Modificado

BHT014678 - 3.38TEC - UPPER ALIGNMENT PLATE 146.69 KB 2020-08-21 09:31:10
€5 T015549 - 3.38TEC - UPPER PLATE FOR CT WOS 96.91 KB 2020-08-21 09:15:44
BHT015603 - 3.38TEC - CARRIER WOS 174.6 KB 2020-08-20 14:34:42
@) T015603 - 3.38TEC - CARRIER WOS 458.52 KB 2020-08-21 17:21:00

7014678 - 3.38TEC - UPPER ALIGNMENT PLATE 93.03 KB 2020-08-21 09:31:10
S8 T015862 -3.38TEC - LT 6SPF60 TC. ~ -”6|;en T T 77T TB-24 11:36i48
7015862 -3.38TEC - LT 6SPF60 TC: -24 09:56:16
S8 T014677 - 3.38TEC - ALIGNMENT -21 09:31:10
¢ 3.38TEC LT TC41 GENERICO -2109:31:08
@ T014618 - 3.38TEC - CT 6SPF60 T -26 17:53:52
28 T014618 - 3.38TEC - CT 6SPF60 T( -26 17:53:56
71014662 - 3.38TEC - LT 65PF60 TC -26 17:55:28
SE T014662- 3.38TEC - LT 6SPF60 TC: -26 17:55:30
287014702 - 3.38TEC - SHOOT AND -20 13:11:22

Print

Anadir al archivo...
&8 Anadir a "T014618 - 3.38TEC - CT 6SPF60 TC25 WS.rar"

Anadir y enviar por email...
SOLIDWORKS >
B8 Anadir a "T014618 - 3.38TEC - CT 6SPF60 TC25 WS.rar" y enviar por email

Abrir con >

Q .
@ T014702 - 3.38TEC - SHOOT AND Iﬁﬂ Compartir . . -20 13:11:20
¢ T015531 - 3.38TEC - CT 65PFe0 T¢hld Examinar con Windows Defender... -31 15:29:24
[} Ver archivo

S2T015531 - 3.38TEC - CT 6SPF60 T(
@ T017756 - 3.38TEC - LT 6SPF60de  Editar..

E2T017756 - 3.38TEC - LT 6SPF60dec Traer
Registrar

-31 15:29:24
-2109:31:12
-2109:31:12

<

&k

Obtener la version mas reciente
) Vista preliminar Tarjeta de dat 159 pochacer traer

[% Historial

Comunicacion on-line con OFT

Estado

Fase Disefo
Fase Disefio
Fase Disefo
Fase Disefio
Fase Disefio
Fase Diseho
Fase Disefio
Fase Disefo
Produccion
Produccion
Produccion
Produccion
Produccion
Produccion
Produccion
Produccion
Produccion
Produccion

Produccion

@ Hoja1

IHITRMCSION .. . . .
s @5 Ramificaciones asociadas > Variable
&= Cambiar estado > To Nueva revision
Q) Notificar > @ Pedir cambio menor

Bus

| TP Y b . E.. Dacrrintinn
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TECMADE S.A. - SITRAC

OC #: * T-006538

Cliente #: 404

Cliente: TECMADE PARA STOCK
Direccién:

Provincia:

Pais:

Trabajo anterior: # 19

Consulta de ETRA

Q

Consultar

ETRA #: AAX315/ OTA #: 6538
T014634 - 3.38TEC - CARRIER 6SPF60° W/S 0,3M / 3

Legajo / Nombre completo: 90 / PEREZ DAVID
Fecha: 04/09/20 13:32
Condicion: aceptada

Estado: final

Certificado 1: 684127
Certificado 2 / HN: 26372
Certificado 3: null

Certificado 4: null

Ubicacion: Produccién

# Impresiones: 2

v Trabajo actual: # 20 Trabajo siguiente: #17 v

T014634 - 3.38TEC - CARRIER 6SPF60° W/S 0,3M / 3 T014634 - 3.38TEC - CARRIER 6SPF60° W/S 0,3M / 3 T014619 - 3.38TEC - C/T 6SPF60° TC25 W/S 0,3M / 3

Maéquina:  HAAS ST35
Estado: Terminado
Controlado: Controlado

Maéquina:  HAAS VF4 Maquina:  ARMADO CANONES 1
Estado: Ejecutando Estado: Ejecutando
Controlado: controlado Controlado: controlado

. S .|

Consulta
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Arbol de Productos/Fabricacién

ETE{TMADE

1229 A & = 96% EB
SITRAC i 9 é
Trabajo  Siguiente

(o 3 1 | T013656 | 338ISGS ADAPTER, SELECTIVE # 8 HA
O 4 1 [TO13656 | 338ISGS ADAPTER, SELECTIVE # 7 Cl
O 5 1 | TO13656 | 338ISGS ADAPTER, SELECTIVE #6 HAA!
O 6 1 | TO13656 | 338ISGS ADAPTER, SELECTIVE # 5 MC
O 7 1 [TO13656 | 338ISGS ADAPTER, SELECTIVE # 4 MC
O 8 1 | TO13656 | 338ISGS ADAPTER, SELECTIVE # 3 MC
Base, 1 |T013656  338ISGS ADAPTER, SELECTIVE # 2 CORTADO
O |Base| 1 |T013775| ACC PLUG, PORT, 1 3/8*-12UNF #10 Cl
O 1 2 | TO13657 | 338ISGS | ADAPTER, SELECTIVE ASSY #13 ARMAL
| P () F QA \

OTA:7246

d

I < piaginalde?

® m

>



[ Al r=emace \JENTAS Actualizacion de Programacion S~

 Preactor Sequencer : SITRAC 1 = X

Archivo Editar Ver Secuencia Herramientas Ventana Ayuda
BEH v iv-0- AmmAmmEles s f-le Eva ¥ + ) Nose haseleccionado ningti v@‘i
w2 [B]E X A Moo HARFOL

O 3
& Y| g
E; Gantt Chart (03-02-2020 16:50 - 11-07-2021 08:19) ~l §
=) 21-08-2020 25-08-2020 29-08-2020 02-09-2020 06-09-2020 10-09-2020 14-09-2020 18-09-2020 22-09-2020 26-09-2020 30-09-2020 04-
& 00:00 0:00 00;00 0000 00:00 . 00:00 00,00 00,00 00,00 00,00 00,00 (
§' Suministro ] ] I I ] ] H ® ¢ ¢ ¢ ¢ ®
'g‘. oy S // - — = TP A T, S LA % sy
7 . Y, 7
o 4 2,
,;T é“ - / Al // _/é iz
% |cAK 7 : Z 4| i
§ Z // A g Z / é i
E o5 i
y |g & e é < ;/4 ' // 2 &
Z |CLEVER L AV AV
l% b / % ¥ % /
7 il /// %
..é PO o il é | &L !
HAAS CL1 /Z / 7 7 i i
MILLTRONICS ' '
4 i b i
Z V4R ‘é Z i il
HAAS VF2 Z
1
A BAL I
HAAS VF4 %
7
Z 7 AL WA A0
ARMADO CARNONES 1 7 % Z ¥l '
% Al 7 % )
% 7 a % 4 ,4 wiy i
) Z Z L& 2z & “ 4
ARMADO CANONES 2 S T e e Ee
274 =
ARMADO BANCO 1
/4
Z i
ARMADO BANCO 2 ey s
SOLDADURA 1
Demanda | | |
<

Preparado Editar operaciones



rECMADE Instructivos de trabajo

INSTRUCTIV INSTRUCTIV
STRUCTIVO ETECMADE STRUCTIVO

Fecha reviaion: 15M4/2021 Pagina 1 de 8 Facha evision: 15472021 Pégina 2 do 8
Nembre: CORTE CON SIERRA REV: 02 Cadigo: IT8.1-12 Nombre: CORTE CON SIERRA REV: 02 Cadige: IT8.1-12 Membre: COR
© OBJETIVO: Paso 1. Identificacién de la materia prima a cortar 2.5 Con |a superficie de la mage
’ material a cortar, apoyarlo.
pastd naceshron pars & coba con dlars de fued y hares mackes pam b shicacon da 1.1 Mdentificar en la planilla de aperaciones de fabricaciin |a materia prima a ser cortada = tubo o bara

nzado, intermadios, y oos componantas labricados por Tecmade. X 3 ) X X X k
maciza, dimensiones de materia prima, tipe de material y cantidad de piezas a cortar

Rota.r I LCANCE: 1.2 Verificar en el rack de materia prima [a existencia del material solicitada. Rotar D
Es importante que se verifigue que el misma se encuentre univocamente marcada can su numero de late,

o alcanze a fods n orgarizecidn de TECMADE 8 A. segin indicado en IT 8.5-1 - Identificacion de materiales. También se debe verificar que la cantidad en

asistencia 25 suficiente para cumplir con las cantidades pedidas en la arden de fabricacion

Si cualquiera de los puntos anteriones no se cumple, avisar 3 un supervisor

ww v
ﬁ TECMADE OPERACIOMES DE FABRICACION conuis
OF: - CORTADD CON HERRA WAGUNA | T8I |
s Er e v OTA: 62070 4 CANT. 40
4 1 P R B R A e | P——
Ravisian N¥ Fecha de edician Descripcion voomn [ omas [ mss unge | ressmcacenss B
© BaIE0E ingreso a PO FOTO; Ejemple detalle plonilio de operociones
Paso 2. Transporte hacia la maquina de corte
o 9172020 Emisian Inicial
4% NOTA: en caso de ser necesario, desarmar & paguete de materia prima antes de retirarlo del rack,
werificando antes que todos los tubos o barras macizas del paguete estén identificados.
2.1 Acercar el puente gria hacia un extremao del material a cortar.
2.2 Levantar el extremao del material mediante el usa de la gria v una eslinga, lo suficiente coma para
ntroducir un tope (metdlico o de madera) en el centra del material. Insertar entonces el tope. Una vez
LISTA DE DISTRIBUCION asegurado, descender &l pusnte gria hasta que el material apoye sobre el tope
Copla N° MNombre En el caso de que el material a izar sea un tubo cuyos extremaos se encuentran apoyadas sobre otros, ¥ por lo
5 i imtr i b 3 k
™ ADMINISTRAGION Y ENGARGADD DE FABRICA (ONLINE) tanto no se puede introducir |a eslinga, introducir un tL-I o de menor didmetro en su interior para utilizarlo
como punto de amarre. Este tubo auxiliar debe ser lo suficientemente largo como para que no se zafe durante
@l izado,
2.3 Desamarrar la eslinga en o extrema, transportar el puente gria hacia Iz posicion donde fue colocada el
tope y volver a izar al materid desde la posicion central - centro de gravedad
2.4 Transportar hasta |z maguina.
5: APROBE: Ignacio G "FOTO: Roal zacion de 2.
EMITIO Fedarico Pardo 080 gracio Gau ¢ SEGURIDAD: Los tubos o barras macizas ne deben acompaliarse con |3 Mano, en case oe ser necesario FOTO: Raal zacitn da 2
TP DN 1A PR PO PSSR Do 1 PO, PO atar con eslingas o sogas y acompafar desde unz distancia prudencial.

Wemtre archive: IT 8 1 » 12 » Corte con Sera

= ]
FRCHADEEA Wermtre anchive: T &1+ 12 ~ Corte con Siama —

Aastor: Facharico Pavdo Autor: Fadarica Pardo




fif=emace CALIDAD Observacion de una pieza S

+ 2 & @ ¥ B8 3

Sel.tode  Producte  Condicion  Imprimir  Ver documento  Insumo Certificados Salir

Hora | Legajo ETRA Parte Estado Acep | Rech | Certificado | Colada

O | 20/09 | 0857 | 74 | AXX723 | T013626 | final (V) 0 0 700255 | 30700
E Cambiar condicién O 20/09 | 08:57 74 AXX723 | T0O13626 | inicio (V] 700255 30700
5t punto de cambiara condiclon dé una et Estd seguro? O | 20/09 | 08:57 | 74 | AXX722 | T013626 | final | @& 0 0 | 700255 | 30700

O | 20/09 | 0857 | 74 | AXX722 | T013626 | inicio | @& 700255 | 30700

poeptado  Rechazado_Conurolado O 20/09 | 10:30 | 78 | AXX721 | T013626 | final | /i\ 0 0 700255 | 30700

RO R EEREE a 20/09 | 10:30 | 78 | AXX721 | TO13626 | inicio | /i\ 700255 | 30700

AXXTIE: doble chavetero O | 17/09 | 0526 | 82 | AXX720 | T013626 | final (V) 0 0 700255 | 30700

O  17/09 | 0526 | 82 | AXX720 | T013626 | inicio | @& 700255 | 30700
O  17/09 | 0526 | 82 | AXX719 | T013626 | final (V) 0 0 700255 | 30700
O  17/09 | 0526 | 82 | AXX719 | T013626 | inicio | @ 700255 | 30700
O 17/09 | 1540 | 77 | AXX718 | T013626 | final | /i\ 0 0 700255 | 30700
M canceLar  \/ AcEPTAR O 17/09 | 15:40 77 AXX718 | T013626 | inicio & 700255 30700

CORTADO CON SIERRA 7236 # 30 Cantidad: 200+0 ..@

. .
Cant. Fab.: 197 # Serie
Ifo  T013626 - 338ISGS - CARRIER 6SPF60° W/S 1 FT Ey ’/




ETE{TMADE

256 B @ @

SITRAC

_Sel__Fecha | _Hora | Legajo | Bolsa | Parte __Cond. | Continuidad

Sel. todo

Control de calidad de piezas

Agregar

Imprimir

Borrar

O 27/09 16:18 111 000DWZ T015110 Q 000.10hm . Gohm
O 27/09 16:18 111 000DWZ T015110 & 000.10hm OL. Gohm
O 27/09 16:16 111 000DWZ T015110 v] 000.10hm OL. Gohm
O 27/09 16:16 111 000DWZ T015110 & 000.10hm OL. Gohm
O 27/09 16:15 111 000DWZ T015110 & 000.20hm OL. Gohm
O 27/09 16:14 111 000DWZ T015110 & 000.10hm OL. Gohm
O 27/09 16:13 111 000DWZ T015110 & 000.10hm 6.93 Gohm
O 27/09 16:13 111 000DWZ T015110 & 000.20hm OL. Gohm
O 27/09 16:12 111 000DWZ T015110 & 000.10hm OL. Gohm
O 27/09 16:12 111 000DWZ T015110 & 000.20hm OL. Gohm
O 27/09 16:10 111 000DWZ T015110 & 000.10hm OL. Gohm
O 27/09 16:10 111 000DWZ T015110 & 000.20hm OL. Gohm

2

Cantidad: 500+0
Cant. Esc. Ok: 500

Control Feedthrough
FEEDTHR - 2580

727

Cant. Por Bolsa: 20 Cant. Esc. Mal.: 0
| o




Control de calidad de piezas _CAL

/ 1012715 FEEOTHR  TEC 7 WHITE WIRE W/HOLDER 075
Lole:2632 (1A 7313

RResistencia
Alslaciaon |Continuldad

ohm | 0.1 Ohm~ 0.1 Ohm
0.1 0hm~ 0.1 Ohm

=
gee
s

ESg2EgseEe

Gohm | 080hm~010hm

n ahm | 010hm=010hn

0L Gohm | 041 0hm= 010hm

Gohm | 01 0hm~ 01 0hm

Gohm | 01 0hm= 01 Ohm
/J‘ ib




~ CALIDAD
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reclamos




CALIDAD reclamos

TECMADE S.A. - SITRAC O\ w E: g

Consultar Documento Arbol Historial

ETRA #: AOI810 / OTA #: 7044
T018105 - 338ISGS - LT 6SPF120° TC41 W/S 0.15M...

Legajo / Nombre completo: 80 / RUEDA KEVIN
22/07/21 22:57
aceptada
inicio

OC #:*T-007044

Cliente #: 404

TECMADE PARA STOCK
null

null
null
null
Produccion

Trabajo anterior: # 2 - Trabajo actual: # 1 Trabajo siguiente:
TO18105 - 338ISGS - LT 6SPF120° TC41 W/S 0.15M... TO018106 - 338ISGS - C/T 6SPF120° TC41 W/S 0,15M / 1 #Parte - Proy. - Desc. / pa...

Maquina: SOLDADURA 2 Mégquina: ARMADO CANONES 1
Estado: Terminado Estado: Terminado
Controlado: Controlado Controlado: controlado

¥ 2 m

Consulta




CALIDAD reclamos CAL

ot ;’-"H,"
: %
. . s ege & <
ﬁ TECMADE RE 8.5 - 9 - Planilla control de Produccion y Trazabilidad fe—
N\ /
ISO‘EO\»&G'QC{
SERIE Y SERIE v OTA v MAQUINA v
Todas v 2040 Todas \/  Todas v Plantilla : Consultas Equipo 57357 -+
_—
B SERIE | vETRA OTA | PROYECTO DESCRIPCION MAQUINA CERTIFICADO 1 | CERTIFICADO 2 I OPERARIO LEGAJO CONDICION Ano Mes \ Dia "
180785 AQI810 7044 338ISGS LT 6SPF120° TC41 W/S 0.15M ARMADO CANONES 1 N/A N/A RUEDA KEVIN 80 aceptada 2021 julio 22
180785 AQCI810 7044 338ISGS LT 6SPF120° TC41 W/S 0.15M SOLDADURA 2 N/A N/A NAVALON LEONARDC 94 aceptada 2021 julio 22
180785 AQI810 7044 338ISGS TUBO LASER 6SPF120° TC410.15M CONTROL LOADING TUBE N/A N/A VILLAVICENCIC DANIEL 16 aceptada 2021 julio 20
180785 AQI810 7044 338ISGS TUBO LASER 6SPF120° TC41 0.15M LASER N/A N/A VILLAVICENCIO DANIEL 16 aceptada 2021 julio 20
180785 AQI810 7044 338ISGS TUBO LASER 6SPF120° TC41 0.15M SOLDADURA 2 N/A N/A NAVALON LEONARDC 94 aceptada 2021 julio 22
180785 AOI810 7044 338ISGS TUBO LASER 6SPF120° TC41 0.15M VIBRO N/A N/A VILLAVICENCIC DANIEL 16 aceptada 2021 julio 20
ke - -
La presente informacién es adicional a RE 8.5 - 4 - Certificado control de Calidad y Trazabilidad N/A = No aplica

Dir: Predio Industrial Good Park - Sgtc. Diaz 8194. Pablo Podesta - (1657) Prov. Bs. As — Argentina - Web: wwiv.tecmagecom - Tel: (=54-11) 2120-4260 - Email: info@tecmade.com Pégina 1
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Recuento de condicion por condicion

fecha

01/07/2021

Modelado Ver Ayuda

EB 5 Administrar oles SR Atv Av

frecuencia por Aislacion[Mohm]

7 mil

69 mi
0,02 mil (02% PR
s mil
R 4mil
condicion
a amil P
2mil
1.2 mi
1.1 mil
B - -
0.1 sl z
5,0 mil
1000-10000 10000-20000 100-100¢ 30-100

frecuencia

omil

Aislacion[Mohm]

05/10/2021

O

Estasitica

+

NOMBRE v MAQUINA v N°PARTE
2 Buscar 2 Buscar
M Seleccionar todo Todas T000881
M ADRIAN D'AZZEOQ T000886
[ ALBORNOZ JUAN DAN...
FECHA HORA i
05/09/2021  05/10/2021 0 23
o0 O O
W B3
r
HORA Hi

188865 80
188866 80
188867 80
188868 80
| 188869 80
188870 80
188871 80
188872 80
188873 80
188874 80

188875 80
[ S

7207
7207
7207
7207
7207
7207
7207
7207
7207
7207
7207

Uso de SITRAC para analisis

DESCRIPCION
C/T 65PF120° TC41 W/S 0.15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0,15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0.15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0,15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0.15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0,15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0.15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0,15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0.15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0,15M
C/T 65PF120° TC41 W/S 0.15M

MAQUINA
ARMADO CANONES 1
ARMADO CANONES 1
ARMADO CAMONES 1
ARMADO CANONES 1
ARMADO CANONES 1
ARMADO CANONES 1
ARMADO CANONES 1
ARMADO CANONES 1
ARMADO CANONES 1
ARMADO CANONES 1
ARMADO CANONES 1

vl WR T

ETECMADE

5/10/21 13:15

Ultima Actualizacion Datos

PIEZAS FABRICADAS:

40 mil
RECHAZADAS:

92



Experiencia de usuario de planta



~ rf WA

Operativo e interactuando con sistemas preexistentes.

\

Trazabilidad robustecida y simplificada.

Mejora notoria en el uso eficiente de la capacidad instalada.

RESULTADOS

Gran aceptacion de usuarios, gracias a interfaz amigable.

Disminucion drastica en tiempo de emision de 6rdenes de trabajo.

Eliminacion de riesgo de uso de documentacion obsoleta.




~ rf WA

Automatizar registros de control dimensional.

Control de los costos de produccion.
A FUTURO i

Control del mantenimiento de fabrica

Entregar una version para Clientes




¢ Preguntas?






iMuchas Gracias!



SITRAC recursos humanos _CAl

E TECMADE

fecha  hora legajo

w

nombre_completo

tipo_ingreso

5/10/21 05:08 16 VILLAVICENCIO DAMIEL logout
51021 0517 81 AVENDANO CRISTIAMN GASTOM logout
5M10/21 0527 79 PATZER ADRIAN logout
5/10/21 0540 81 AVENDANO CRISTIAMN GASTOM login
5/10/21 0548 54 ARIAS EMILIO logout
51021 05:55 112 LEOMNARDO AGALLANO login
5/10/21 0555 &0 RUEDA KEVIM logout
51021 0557 78 RUIDIAZ OSCAR login
5/10/21 05:59 95 FELAWSKl MATIAS login
5/10/21 05:59 129 Cristobal Paredes login
510721 05:59 81 AVEMDANO CRISTIAN GASTOMN logout
5/10/21 06:00 117 BRIAM GOMEZ login
510721 06:09 &7 MOLINA FAVIO login
51021 06:11 94 MNAVALOMN LEONARDO logout
510/21 0611 125 ADRIAN D'AZZEC login
51021 06:12 30 NUMNEZ HERMAN login



TECMADE

2:50

nGgE

SITRAC

Sel.

CLIENTE Version para uso de

a \J
+ X a V4
Sel. todo Agregar Eliminar Abrir/Cerrar Modificar

Comentario Usuario

carrera 1 Daniel Romero 2021-10-04 13:52:15 Cerrado

Test carrera Daniel Romero 2021-10-01 21:14:53 Abierto

Comentario de prueba 1 Ezequiel Segota 2021-10-01 20:35:56 Abierto

San Juan Pozo Ezequiel Segota 2021-09-29 17:56:05 Cerrado
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Usuario Carreras




